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Abstract: The porous concrete (POC)， which is environmentally friendly concrete， using electric 
arc furnace oxidizing slag (EFS) aggregate was made in this paper. EFS aggregate was 
established as JIS A 5011-4 [Slag aggregate for concrete-Part 4: Electric arc furnace oxidizing slag 
aggregate]， and recommendations for design and construction of concrete structures using EFS 
aggregate was also published by Japan Society of Civil Engineers in 2003. EFS concrete was 
compared with porous concrete using the natural sandstone crushed stone. The designed void 
ratios and continuous void ratios of POC were similarity most， and continuous void ratios were 
adjusted at 20， 25 and 30%. POC using EFS aggregate showed void ratios and coefficients of 
water permeability which were sufficient as well as POC using sandstone crushed stone. There 
was no difference on compressive strength and flexural strength of POC between RFS aggregate 

































































度は材齢 28日までは 20:t20C標準水中養生、材齢 2年で
は気中養生のコア供試体であるが強度低下はみられず



























































































使用材料 種類 絶乾密度 吸水率 単位容質 実積率
(g/cm3) (%) 
F.M (kg(l) (弘)
電気炉酸化スフグ骨材 3.57 0.80 6.51 1.98 55.5 粗骨材 --岡崎嶋田ーー 嗣ー-ーー ーー天然骨材(砂岩砕石) 2.64 0.75 6.54 1.51 57.3 
密度(g/cm3) 比表面積(cm'(g)
普通形エコセメント 3.17 4240 
結 セメント
合 普通ポjレトランドセメント 3.15 3420 
材




























7)( 結合材 スフグ・砂岩 高性能晶炉7)(砕 目標 結合材 AE スラグ 骨材 空隙辛 比 高炉 5mm 10mm 減水剤(%) 7)( エコ 水砕セメント 微粉末 (%) 普ポ スラゲ ~ F 叫 Cml/m3) 置換率 微粉末 10mm 15mm (%) 
結合材 単位量(kglm')
水 結合材 スラゲ砂岩目標 高性能
高炉水砕 骨材 空隙率 結合材 AE 
セメント 微ス粉ラグ末 (弘)
比 7j( ヱコ・ 高炉水 5mm 10mm 減水剤(%) 普ポ 砕スラグ (ml/m3) 置換車(%) 微粉末 10mm 15mm 
電気炉酸時 105 350 
。 1043 1043 700 
高炉水砕 化スラグ 85 283 。 1027 1027 567 
エコ スラグ 30 65 217 。 1011 1011 433 微粉末 0 仁主
105 350 。 772 772 700 
砂岩砕石 85 283 。 760 760 567 
65 217 。 748 748 433 
電気炉酸ド主
105 175 175 1034 1034 700 
宮炉水砕 化スラゲ 85 142 142 1019 1019 567 
エコ スラゲ 30 65 108 108 1005 1005 433 微粉末・50 仁生
105 175 175 764 764 700 
砂岩砕石 85 142 142 754 754 567 
65 108 108 743 743 433 
電気炉酸口仁
105 350 。 1042 1042 700 
普通 高炉7)(砕 化スラゲ 85 283 。 1026 1026 567 
ポルト スラゲ 30 65 217 。 1011 1011 433 ランド 微粉末 0 仁主
105 350 。 771 771 700 
砂岩砕石 85 283 。 759 759 567 
65 217 。 747 747 433 
電気炉酸仁生 105 175 175 1033 1033 
700 
菅遥 高炉水砕 化スラグ 85 142 142 1019 1019 567 
ボルト スラグ 30 65 108 108 1005 1005 433 ランド 微粉末 50 仁主
105 175 175 764 764 700 
砂岩砕石 85 142 142 754 754 567 
65 108 108 743 743 433 
結合材 単位量(kg/mJ)
水 結合材 スラゲE砂岩 高性能高炉水砕 目標 結合材 AE スラグ 骨材 空隙率 比 水 砕高ス炉ラ水グ 5mm 10mm 減水剤セメント 微粉末 (弘) (%) エコ・ Cml/m3) 置換率 普ポ 微粉末 10mm 15mm 
(%) 
結合材 単位量(kglm')
水 結合材 スラゲ砂岩目標 高性能
高炉水砕 骨材 空隙率 結合材 AE 
セメント 微ス粉ラゲ末 (%) 
比 ヌjく エコ・ 高炉7)( 5mm 10mm 減水剤(%) 昔ポ 砕スラゲ Cml/m3) 
置換率(目) 微粉末 10mm 15mm 
電気炉酸ド主
105 245 105 1038 1038 700 
高炉水砕 化スラゲ 85 198 85 1023 1023 567 
エコ スラゲ 30 65 152 65 1008 1008 433 微粉末・
仁主
105 245 105 767 767 700 
30 砂岩砕石 85 198 85 756 756 567 
65 152 65 745 745 433 
電気炉酸
- 230  5 
105 105 245 1030 1030 700 
高炉水砕 化スラグ 85 85 198 1016 1016 567 
エコ スラゲ 65 65 152 1003 1003 433 30 微粉末 70 仁生 105 105 245 761 761 700 砂岩砕石 85 85 198 752 752 567 65 65 152 742 742 433 
電気炉酸昨 245 105 1037 1037 700 普通 化スラグ 85 198 85 1022 1022 567 ポル卜 高ス炉ラ水ゲ砕 65 152 65 1007 1007 433 
ド微粉末 佳 245 105 767 767 700 
30 砂岩砕右 85 198 85 756 756 567 
65 152 65 745 745 433 
電気炉酸ヰ 105 105 245 1029 1029 700 昔通 高炉水砕 化スラグ 85 85 198 1016 1016 567 ポルト スラグ 65 65 152 1003 1003 433 30 
ランド 微粉末ー 70 仁主 105 105 245 761 761 
700 
砂岩砕石 85 85 198 751 751 567 
65 65 152 741 741 433 




















































，〆 ，'0 ト溢 品炉水砕スラグ微粉末
の置換率が70%の場合



























































































15 20 25 30 35 15 20 25 30 35 
会空隙率(%) 全空隙率(%)
図3 ポーラスコンクリートの全空隙率と圧縮強度の関係






















































































20 25 30 35 15 20 25 30 35 
連続空隙率(%) 連続空瞭率(%)
函 5 ポーラスコンクリートの連続空隙率と透水係数の関係
空隙率 20免 空隙率 25免 空隙率 30%
173 
写真 1 ポーラスコンクリートの断面図 普通ポノレトランドセメント+高炉水砕スラグ微粉末+電気炉酸化スラグ〔上部〕
空隙率 20弘 空隙率 25% 空瞭率 30出
写真2 ポーラスコンクリートの断面図 普通ボルトランドセメント+高炉水砕スラグ微粉末+電気炉酸化スラグ〔下部〕
174 愛知工業大学研究報告、第 40号B、平成 17年、 Vol.40-B， Mar. 2005 
空隙率 20免 空隙率 25見 空隙率 30九
写真 3 ポーラスコンクリートの断面図 普通ボルトランドセメント+高炉水砕スラグ微粉末+砂岩砕石〔上部〕
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